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Пояснительная записка

 Выпускная практическая  квалификационная работа по профессии  СПО: 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) является одной из форм государственной итоговой аттестации студентов. Выполнение выпускной практической квалификационной работы по видам деятельности, определенным в ФГОС СПО по профессии, направлено на выявление уровня освоения профессиональных компетенций и определения уровня владения выпускником трудовыми функциями, соответствующими получаемой  квалификации. 
Обучающиеся выполняют выпускную практическую квалификационную работу по каждой присваиваемой квалификации: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением 

Выпускная практическая квалификационная работа (ВПКР) должна соответствовать содержанию профессиональных модулей, содержанию производственной практики.
Руководителем выпускных практических квалификационных работ в группе назначается мастер производственного обучения (руководитель практики).
 Выпускная практическая квалификационная работа по профессии СПО: 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).                                                                                                        охватывает проверку знаний и практических навыков по
ПМ01. Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.
ПМ02.  Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
ПМ04.  Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением.
Обязательным требованием для выпускной практической  квалификационной  работы является соответствие ее тематики содержанию одной или нескольких освоенных обучающимися компетенций. 
1.Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.
ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций. 
ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
ПК 1.3. Проверять оснащённость, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла.
ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.
ПК 1.9  Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
2.Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.
ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
4. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением.
ПК 4.1.  Выполнять частично механизированную сварку плавлением  различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 4.2. Выполнять ручную дуговую сварку плавлением различных деталей и конструкций  из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.


ТРЕБОВАНИЯ К ВЫПОЛНЕНИЮ И ПРЕДСТАВЛЕНИЮ РЕЗУЛЬТАТОВ ВЫПУСКНОЙ ПРАКТИЧЕСКОЙ КВАЛИФИКАЦИОННОЙ РАБОТЫ.

     Выпускная практическая  квалификационная работа выполняется на предприятии, где студент проходил производственную практику. Работа студентом выполняется самостоятельно. Обучающимся сообщается порядок и условия выполнения работы, выдается необходимая документация (сопроводительные паспорта, технологические карты, чертежи, требования к предстоящей работе, критерии оценки). По результатам  выполнения ВПКР  оформляется акт на рекомендуемую квалификацию выпускнику. Акт подписываются руководителем ВПКР и представителем предприятия. Акт представляется руководителем (мастером производственного обучения) экзаменационной комиссии при защите выпускником письменной экзаменационной работы.  
     Сложность выполняемой практической квалификационной работы должна соответствовать квалификационным требованиям, предъявляемым к работам, выполняемым сварщиком     (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).                                                                                                       
Выпускная практическая квалификационная работа по профессии ОК «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)»                                                                                                       охватывает проверку теоретических знаний и практических умений по выполнению технологического процесса изготовлений металлоконструкций  ручной дуговой плавящимся покрытым электродом и частично механизированной сварки в защитных газах. Мастер производственного обучения под руководством заведующего практикой совместно с соответствующими работниками предприятий своевременно подготавливают рабочие места, оборудование, материалы, инструменты, приспособления, документацию, необходимые для выполнения обучающимися квалификационных производственных работ, обеспечивают соблюдение норм и правил охраны труда.
  Обучающимся сообщается порядок и условия выполнения работы.
  Для проведения выпускных практических квалификационных работ мастеру производственного обучения необходимо подготовить следующие документы:
  1.Перечень выпускных практических квалификационных работ.
Перечень выпускных практических квалификационных работ составляет мастер п/о в сроки установленные учебным заведением. 
  Составленный перечень выпускных практических квалификационных работ рассматривается на заседании методической комиссии и согласовывается с заместителем директора по учебно методической работе (УМР).

  2.График выполнения выпускных практических   квалификационных работ.
  До выполнения обучающимися выпускных практических квалификационных работ, мастер производственного обучения составляет график, с указанием даты проведения, место практики и  согласовывает его у заместителя директора по УМР. 
   Срок выполнения ВПКР согласно графику учебного заведения: 
                                  с 23. 04. 20г по 30. 04. 20г.   






	РАССМОТРЕНО
На заседании методической комиссии
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Протокол №____
от «___» _____________ 2020г.
	СОГЛАСОВАНО
Заместитель директора по УМР
«Череповецкий технологический колледж»
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ГРАФИК ПРОВЕДЕНИЯ
выпускных практических квалификационных работ
в 2019/2020 учебном году
Группа № __363______ профессия СПО: сварщик: « ручной и частично механизированной сварки (наплавки).
	№
	ФИО
	Профессия ОК
	Сроки проведения
	Наименование предприятия, цеха

	
	
	
	Планируемые сроки
	Фактические сроки
	

	1
	Бочаров Данил Александрович
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	23.04.20
	
	ОАО «КХМ-строймеханизация»

	2
	Воробьёв Сергей Юрьевич
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	24.04.20.
	
	ОАО «ВРК- 2»

	3
	Дружинин Алексей Викторович
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	29.04.20.
	
	  ПАО «Северсталь»    
ЦРМО-1

	4
	Ерофеев Никита Владимирович
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	23.04.20.
	
	ООО «РМЦ»

	5
	Зернов Дмитрий Романович 
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	24.04.20.
	
	 ПАО «Северсталь»   
КМЦ

	6
	Кожин Кирилл Михайлович 
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	23.04.20
	
	   ООО «РМЦ»

	7
	Козлов Никита Сергеевич
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	27.04.20
	
	ПАО «Северсталь» центр   «Домнаремонт»

	8
	Лапин Сергей Александрович
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	29.04.20.
	
	 ПАО «Северсталь» КМЦ


	9
	Левашов Николай Александрович
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	29.04.20.
	
	 ПАО «Северсталь» КМЦ

	10
	Лендел Сергей Андрееевич
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	28.04.20.
	
	ООО «РМЦ»

	11
	Любин Дмитрий Сергеевич
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	28.04.20.
	
	ПАО «Северсталь»
ЭРЦ

	12
	Носенков Илья Константинович
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	23.04.20
	
	ООО «РМЦ»

	13
	Плешанов Никита Александрович
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	23.04.20.
	
	     
ОАО «КХМ-строймеханизация»

	14
	Ренжин  Матвей Александрович
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	24.04.20
	
	    ПАО «Северсталь» 
ЦРСО

	15
	Симаков Данил Евгеньевич 
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	24.04.20.
	
	 ПАО «Северсталь»   
СПЦ-3

	16
	Смирнов Руслан Анатольевич
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	24.04.20.
	
	ООО «Северный технопарк»

	17
	Тимофеев Фёдор Александрович 
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	29.04.20.
	
	ПАО «Северсталь» 
ЦРМО 1

	18
	Фролов Дмитрий Сергеевич 
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	27.04.20.
	
	ПАО «Северсталь» 
центр «Домнаремонт»

	19
	Цыганов Даниил Анатольевич
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	30.04.20.
	
	ООО «Азимут»


	20
	Штельмахов Роман Александрович 
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	27.04.20
	
	ПАО «Северсталь» 

центр «Домнаремонт»

	21
	Мозговиков Александр Алексеевич
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	24.04.20.
	
	ООО «Северный технопарк»

	22
	Пустохин Данил Романович 
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	28.04.20
	
	ПАО «Северсталь»
ЭРЦ

	23
	Глазов  Денис  Олегович 
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	29.04.20
	
	ПАО «Северсталь»    
ЦРМО-1




Руководитель  ВПКР ________________ /_____________________/
Заведующий производственной практики  _________________/___________________/
                                                                                      
        

    
  3.  Задание  на выполнение выпускных практических квалификационных работ.
  Содержание ВПКР должно соответствовать требованиям федерального государственного образовательного стандарта СПО по профессии СПО: 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).                                                                                                       
  Выпускная практическая квалификационная работа выполняется обучающимися на закреплённых за ними рабочими местами, согласно задания на выполнение ВПКР,  которое разрабатывается  и выдаётся мастером производственного обучения, где указываются название ВПКР, содержание работы, критерии оценок по выполнению ВПКР, время, отводимое на её выполнение. На момент выполнения ВПКР ученическая норма времени будет равна рабочей.
  ВПКР оформляется в дневник п/о, согласно установленной формы и должна содержать подробное описание технологического процесса выполнения работы с использованием для этого необходимого оборудования, инструмента, материалов.
  Обучающимся, не выполнившим практическую квалификационную работу, по не зависящим от них причинам, квалификационная работа назначается повторно. 
  После выполнения выпускной практической квалификационной работы на каждого обучающегося составляется акт выполнения ВПКР, с указанием наименования выполненной работы, качеством выполнения.
  Акт выполнения ВПКР, заполняется руководителем практики от предприятия, заверяется подписью и печатью. 
  После окончания производственной практики обучающиеся сдают дневник п/о, акт выполнения ВПКР, мастеру п/о для  подготовки их к ГИА.
   Акт выполнения ВПКР представляются мастером п/о экзаменационной комиссии при защите выпускной ВКР.
Оценка качества выполненных выпускных практических квалификационных работ производится в баллах: «отлично» (5); «хорошо» (4); «удовлетворительно» (3). 
                                      
Перечень  выпускных квалификационных   работ
группа №  __363____ , профессия  СПО __ сварщик: « ручной и частично механизированной сварки (наплавки).
профессия ОК: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением 
	№
	Фамилия,  имя,  отчество
	Предприятие 
	Тема выпускной практической квалификационной работы

	1
	Бочаров Данил Александрович
	ОАО «КХМ-строймеханизация»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «передней двери крана».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «передней двери крана».

	2
	Воробьёв Сергей Юрьевич
	ОАО «ВРК- 2»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «бункера».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «бункера».

	3
	Дружинин Алексей Викторович
	  ПАО «Северсталь»    
ЦРМО-1
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «носка съёмного».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «носка съёмного».

	4
	Ерофеев Никита Владимирович
	ООО «РМЦ»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «конуса».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «конуса».

	5
	Зернов Дмитрий Романович 
	 ПАО «Северсталь»   
КМЦ
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «змеевика».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «змеевика».

	6
	Кожин Кирилл Михайлович 
	   ООО «РМЦ»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «ёлочки».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «ёлочки».

	7
	Козлов Никита Сергеевич
	ПАО «Северсталь» центр   «Домнаремонт»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «передней траверсы».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «передней траверсы».

	8
	Лапин Сергей Александрович
	 ПАО «Северсталь» КМЦ

	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «секции барабана».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «секции барабана».

	9
	Левашов Николай Александрович
	 ПАО «Северсталь» КМЦ
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «кожуха венца»
Частично механизированная сварка отдельных элементов «кожуха венца».

	10
	Лендел Сергей Андрееевич
	ООО «РМЦ»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов  «влагоотделителя».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «влагоотделителя».

	11
	Любин Дмитрий Сергеевич
	ПАО «Северсталь»
ЭРЦ
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «стеллажа».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «стеллажа».

	12
	Носенков Илья Константинович
	ООО «РМЦ»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «катушки для фибровой проволоки».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «катушки для фибровой проволоки».

	13
	Плешанов Никита Александрович
	     
ОАО «КХМ-строймеханизация»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «задней двери крана»
Частично механизированная сварка отдельных элементов «задней двери крана»

	14
	Ренжин  Матвей Александрович
	    ПАО «Северсталь» 
ЦРСО
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «стеллажа для бунтов» 
Частично механизированная сварка отдельных элементов «стеллажа для бунтов»

	15
	Симаков Данил Евгеньевич 
	 ПАО «Северсталь»   
СПЦ-3
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов  «укрытия приводного барабана»
Частично механизированная сварка отдельных элементов «укрытия приводного барабана».

	16
	Смирнов Руслан Анатольевич
	ООО «Северный технопарк»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «установочной рамы»
Частично механизированная сварка отдельных элементов «установочной рамы»

	17
	Тимофеев Фёдор Александрович 
	ПАО «Северсталь» 
ЦРМО 1
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «сопла»
Частично механизированная сварка отдельных элементов «сопла»

	18
	Фролов Дмитрий Сергеевич 
	ПАО «Северсталь» 
центр «Домнаремонт»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «тяги»
Частично механизированная сварка отдельных элементов «тяги»

	19
	Цыганов Даниил Анатольевич
	ООО «Азимут»

	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «балки»
Частично механизированная сварка отдельных элементов ««балки»

	20
	Штельмахов Роман Александрович 
	ПАО «Северсталь» 

центр «Домнаремонт»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «плиты».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «плиты».

	21
	Мозговиков Александр Алексеевич
	ООО «Северный технопарк»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «оголовок корзины».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «оголовок корзины».

	
22
	Пустохин Данил Романович 
	ПАО «Северсталь»
ЭРЦ
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «фундамента».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «фундамента».

	23

	Глазов  Денис  Олегович 
	ПАО «Северсталь»    
ЦРМО-1
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «рамы».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «рамы».

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	



Руководитель  ВПКР ________________ /__________________________/
                                                 подпись                               (ФИО)                        

Руководитель ПЭР   _________________/__________________________/



  2. Критерии оценки выпускной квалификационной практической работы.
Профессия:  Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 
По специальности: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.
	Коды 
ОК и ПК
	Критерии оценки
	Признаки  проявления
	Макс. количество баллов 

	ПК 1.1.  Читать чертежи средней сложности и сложных сварных конструкций.
	ОПОР 1.1.1. Самостоятельное чтение чертежей средней сложности.
	2 б – студент самостоятельно читает чертежи.
1 б – студенту требуется незначительная помощь наставника  по чтению чертежа.
0 б – студент не может самостоятельно читать чертёж
	   2

	ПК 1.2 .  Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке
	ОПОР 1.2.1 
Самостоятельное чтение нормативно-технической документации на сварные швы и соединения
	2 б - студент Самостоятельно читает  нормативно-техническую  документацию на сварные швы и соединения
1 б – студент  читает нормативно-техническую  документацию на сварные швы и соединения по наводящим вопросам мастера   
0 б – студент не может читать  нормативно-техническую  документацию.
	    2

	ПК 1.3. Проверять оснащённость, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.  
	ОПОР 1.3.1 качественно проверять оснащённость, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для ручной дуговой сварки.  
	2 б – студент самостоятельно проверяет работоспособность и исправность оборудования, осуществляет настройку оборудования.
1 б –студент с подсказкой мастера проверяет работоспособность и исправность оборудования, осуществляет настройку оборудования.
0 б –  студент не умеет проверять работоспособность и исправность оборудования, осуществлять настройку оборудования.
	      2

	ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.


	ОПОР 1.4.1Качественно подготавливает и проверяет сварочные электроды для сварки.
	 2 б – Студент осуществляет  самостоятельно подготовку и проверку сварочных электродов.
1 б -  допущены незначительные ошибки при  подготовке  и проверке сварочных электродов.  
0 б – студент не умеет осуществлять  самостоятельно подготовку и проверку сварочных электродов.
	2

	ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	ОПОР 1.5.1  Качественно выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	2 б – студент выполняет слесарные операции при подготовке металла под сварку; качественно выполняет сборку.
1 б – студенту  требуется незначительная помощь наставника при выполнении  слесарных  операций при подготовке металла под сварку; качественно выполняет сборку.
0 б – студент не умеет выполнять слесарные операции; сборку выполняет неправильно.
	                 2

	ПК 1.6. Проверять контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

	ОПОР 1.6.1 Качественно осуществляет контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
	2 б – студент самостоятельно осуществляет контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
1 б – студенту требуется незначительная помощь при контроле подготовки и сборки элементов конструкции под сварку. 
0 б – студент не умеет выполнять контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
	2

	ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях.

	ОПОР 2.1.1 Качество настройки и проверки работоспособности оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом.      ОПОР 2.1.2.Качественное выполнение сварки различных изделий и конструкций средней сложности  из углеродистых сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	2б – студент качественно настраивает и проверяет сварочное оборудование. Самостоятельно и качественно выполняет сварку изделий из углеродистых сталей.
2 б – студенту  требуется незначительная помощь при настройке  и проверке сварочного оборудования. Самостоятельно и качественно выполняет сварку изделий из углеродистых сталей.
0 б – студент не умеет выполнять проверку и настройку сварочного оборудования, сварку выполняет с нарушением технологии.
	2

	ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.                         


	ОПОР 1.8.1
Качественная зачистка и удаление поверхностных дефектов сварных швов после сварки.
	2б.- Студент самостоятельно зачищает и удаляет поверхностные дефекты сварных швов.
1б- Студенту требуется незначительная помощь при зачистке  и удалении поверхностных дефектов сварных швов.
0 б- Студенту требуется значительная помощь при зачистке  и удалении поверхностных дефектов сварных швов.
	2

	ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно- технологической документации по сварке.
	ОПОР 1.9.1.
Качественное проведение контроля сварных соединений на соответствие геометрическим размерам чертежа, согласно ГОСТ на сварку.
	2б.- Студент самостоятельно проводит контроль качества сварных швов на соответствие геометрических размеров.
1б. - Студенту требуется незначительная помощь при выполнении контроля качества сварных швов на соответствие геометрических размеров.
0б. - Студенту требуется значительная помощь при выполнении контроля качества сварных швов на соответствие геометрических размеров.
	2

	
	
	
	



Критерии оценки за ВПКР
18-16 баллов оценка – «5»
15-13 баллов оценка   -  «4»
12- 11 баллов оценка     -«3»
Менее 10 баллов оценка- «2» 



            
1. Критерии оценки выпускной квалификационной практической работы.
1. Профессия:  Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) По специальности: Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
	Коды 
ОК и ПК
	Критерии оценки
	Признаки  проявления
	Макс. количество баллов 

	ПК 1.1.  Читать чертежи средней сложности и сложных сварных конструкций.
	ОПОР 1.1.1. Самостоятельное чтение чертежей средней сложности.
	2 б – студент самостоятельно читает чертежи.
1 б – студенту требуется незначительная помощь наставника  по чтению чертежа.
0 б – студент не может самостоятельно читать чертёж
	   2

	ПК 1.2 .  Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке
	ОПОР 1.2.1 
Самостоятельное чтение нормативно-технической документации на сварные швы и соединения
	2 б - студент Самостоятельно читает  нормативно-техническую  документацию на сварные швы и соединения
1 б – студент  читает нормативно-техническую  документацию на сварные швы и соединения по наводящим вопросам мастера   
0 б – студент не может читать  нормативно-техническую  документацию.
	    2

	ПК 1.3. Проверять оснащённость, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.  
	ОПОР 1.3.1 качественно проверять оснащённость, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для ручной дуговой сварки.  
	2 б – студент самостоятельно проверяет работоспособность и исправность оборудования, осуществляет настройку оборудования.
1 б –студент с подсказкой мастера проверяет работоспособность и исправность оборудования, осуществляет настройку оборудования.
0 б –  студент не умеет проверять работоспособность и исправность оборудования, осуществлять настройку оборудования.
	      2

	ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.


	ОПОР 1.4.1Качественно подготавливает и проверяет сварочные электроды для сварки.
	 2 б – Студент осуществляет  самостоятельно подготовку и проверку сварочных электродов.
1 б -  допущены незначительные ошибки при  подготовке  и проверке сварочных электродов.  
0 б – студент не умеет осуществлять  самостоятельно подготовку и проверку сварочных электродов.
	2

	ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	ОПОР 1.5.1  Качественно выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	2 б – студент выполняет слесарные операции при подготовке металла под сварку; качественно выполняет сборку.
1 б – студенту  требуется незначительная помощь наставника при выполнении  слесарных  операций при подготовке металла под сварку; качественно выполняет сборку.
0 б – студент не умеет выполнять слесарные операции; сборку выполняет неправильно.
	                 2

	ПК 1.6. Проверять контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

	ОПОР 1.6.1 Качественно осуществляет контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
	2 б – студент самостоятельно осуществляет контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
1 б – студенту требуется незначительная помощь при контроле подготовки и сборки элементов конструкции под сварку. 
0 б – студент не умеет выполнять контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
	2

	ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла.
	ОПОР 1.7.1 Качественное самостоятельное выполнение предварительного и сопутствующего подогрева металла.
	2 б - студент самостоятельно выполняет  предварительный и сопутствующий подогрев металла.
1 б – студент выполняет  предварительный и сопутствующий подогрев металла по наводящим вопросам мастера
0 б – студент не может выполнять   предварительный и сопутствующий подогрев металла.
	2

	ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях.

	ОПОР 4.1.1 Качество настройки и проверки работоспособности оборудования для частично механизированной сварки плавлением. ОПОР4.1.2.Качественное выполнение сварки различных изделий и конструкций средней сложности  из углеродистых сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	2б – студент качественно настраивает и проверяет сварочное оборудование. Самостоятельно и качественно выполняет сварку изделий средней сложности из углеродистых сталей.
1 б – студенту  требуется незначительная помощь при настройке  и проверке сварочного оборудования. Самостоятельно и качественно выполняет сварку изделий средней сложности из углеродистых сталей.
0 б – студент не умеет выполнять проверку и настройку сварочного оборудования, сварку выполняет с нарушением технологии.
	2

	
ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
	ОПОР 4.3.1 Качественно проверять оснащённость, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для частично механизированной наплавки различных деталей.
ОПОР    4.3.2.Качественное выполнение наплавки  различных изделий средней сложности  из углеродистых сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	4 б – студент качественно настраивает и проверяет сварочное оборудование. Самостоятельно и качественно выполняет наплавку  изделий средней сложности из углеродистых сталей.
2 б – студенту  требуется незначительная помощь при настройке  и проверке сварочного оборудования. Самостоятельно и качественно выполняет наплавку  изделий средней сложности из углеродистых сталей.
0 б – студент не умеет выполнять проверку и настройку сварочного оборудования, наплавку выполняет с нарушением технологии.
	2

	
	
	
	

	ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.                         


	ОПОР 1.8.1
Качественная зачистка и удаление поверхностных дефектов сварных швов после сварки.
	2б.- Студент самостоятельно зачищает и удаляет поверхностные дефекты сварных швов.
1б- Студенту требуется незначительная помощь при зачистке  и удалении поверхностных дефектов сварных швов.
0 б- Студенту требуется значительная помощь при зачистке  и удалении поверхностных дефектов сварных швов.
	2

	ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно- технологической документации по сварке.
	ОПОР 1.9.1.
Качественное проведение контроля сварных соединений на соответствие геометрическим размерам чертежа, согласно ГОСТ на сварку.
	2б.- Студент самостоятельно проводит контроль качества сварных швов на соответствие геометрических размеров.
1б. - Студенту требуется незначительная помощь при выполнении контроля качества сварных швов на соответствие геометрических размеров.
0б. - Студенту требуется значительная помощь при выполнении контроля качества сварных швов на соответствие геометрических размеров.
	2



Критерии оценки за ВПКР
18-22баллов оценка – «5»
14-17 баллов оценка   -  «4»
9 - 13 баллов оценка     -  «3»
Менее 8 баллов оценка- «2» 



















            
	
РАССМОТРЕНО
На заседании методической комиссии
Политехнического профиля
Протокол №____
от «___» _____________ 2020г.
	
СОГЛАСОВАНО
Заместитель директора по УМР
«Череповецкий технологический колледж»
________________________ Егорова Е.В.



                                      
Перечень  выпускных квалификационных   работ
группа №  __363____ , профессия  СПО __ сварщик: « ручной и частично механизированной сварки (наплавки).
профессия ОК: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. Сварщик частично механизированной сварки плавлением 
	№
	Фамилия,  имя,  отчество
	Тема письменной экзаменационной работы
	Тема выпускной практической квалификационной работы

	1
	Бочаров Данил Александрович
	Технологический процесс изготовления «передней двери крана»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «передней двери крана».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «передней двери крана».

	2
	Воробьёв Сергей Юрьевич
	Технологический процесс изготовления «бункера»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «бункера».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «бункера».

	3
	Дружинин Алексей Викторович
	 Технологический процесс изготовления «носка съёмного»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «носка съёмного».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «носка съёмного».

	4
	Ерофеев Никита Владимирович
	Технологический процесс изготовления «конуса».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «конуса».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «конуса».

	5
	Зернов Дмитрий Романович 
	 Технологический процесс изготовления «змеевика».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «змеевика».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «змеевика».

	6
	Кожин Кирилл Михайлович 
	 Технологический процесс изготовления «ёлочки».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «ёлочки».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «ёлочки».

	7
	Козлов Никита Сергеевич
	Технологический процесс изготовления «передней траверсы».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «передней траверсы».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «передней траверсы».

	8
	Лапин Сергей Александрович
	Технологический процесс изготовления «секции барабана».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «секции барабана».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «секции барабана».

	9
	Левашов Николай Александрович
	 Технологический процесс изготовления «кожуха венца»
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «кожуха венца»
Частично механизированная сварка отдельных элементов «кожуха венца».

	10
	Лендел Сергей Андрееевич
	 Технологический процесс изготовления «влагоотделителя».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов  «влагоотделителя».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «влагоотделителя».

	11
	Любин Дмитрий Сергеевич
	 Технологический процесс изготовления «стеллажа».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «стеллажа».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «стеллажа».

	12
	Носенков Илья Константинович
	Технологический процесс изготовления «катушки для фибровой проволоки».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «катушки для фибровой проволоки».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «катушки для фибровой проволоки».

	13
	Плешанов Никита Александрович
	 Технологический процесс изготовления «задней двери крана».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «задней двери крана»
Частично механизированная сварка отдельных элементов «задней двери крана»

	14
	Ренжин  Матвей Александрович
	Технологический процесс изготовления «стеллажа для бунтов».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «стеллажа для бунтов» 
Частично механизированная сварка отдельных элементов «стеллажа для бунтов»

	15
	Симаков Данил Евгеньевич 
	Технологический процесс изготовления «укрытия приводного барабана».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов  «укрытия приводного барабана»
Частично механизированная сварка отдельных элементов «укрытия приводного барабана».

	16
	Смирнов Руслан Анатольевич
	Технологический процесс изготовления «установочной рамы».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «установочной рамы»
Частично механизированная сварка отдельных элементов «установочной рамы»

	17
	Тимофеев Фёдор Александрович 
	Технологический процесс изготовления «сопла».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «сопла»
Частично механизированная сварка отдельных элементов «сопла»

	18
	Фролов Дмитрий Сергеевич 
	Технологический процесс изготовления «тяги».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «тяги»
Частично механизированная сварка отдельных элементов «тяги»

	19
	Цыганов Даниил Анатольевич
	 Технологический процесс изготовления «балки».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «балки»
Частично механизированная сварка отдельных элементов ««балки»

	20
	Штельмахов Роман Александрович 
	 Технологический процесс изготовления «плиты».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «плиты».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «плиты».

	21
	Мозговиков Александр Алексеевич
	 Технологический процесс изготовления «оголовок корзины».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «оголовок корзины».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «оголовок корзины».

	22
	Пустохин Данил Романович 
	Технологический процесс изготовления «фундамента».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «фундамента».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «фундамента».

	23
	Глазов  Денис  Олегович 
	Технологический процесс изготовления «рамы».
	Сборка, ручная дуговая сварка плавящимся электродом отдельных элементов «рамы».
Частично механизированная сварка отдельных элементов «рамы».



Руководитель  ВПКР ________________ /__________________________/
                                                 подпись                               (ФИО)                        

Руководитель ПЭР   _________________/__________________________/
                                                 подпись                               (ФИО)                        






                                      




























Приложение А

	Департамент образования Вологодской области
Бюджетное профессиональное образовательное учреждение
Вологодской области
 «Череповецкий технологический колледж»



 Профессия СПО: 15.01.05. Сварщик (ручной и частично 
механизированной сварки (наплавки)



                                                                 Допущена к защите
                                                                                      Заместитель директора по УМР
                                                                               ____________ Е.В. Егорова
                                                                                   «___»________________20__ г.



                                   

ВЫПУСКНАЯ КВАЛИФИКАЦИОННАЯ РАБОТА

Тема: __________________________________________




Выпускник: ________________________                                группа № _____

Работа выполнена: ___________                                           «__»_______20__ г.



Руководитель работы:
ПЭР    ___________ Зайцева С.В.  «___»_________20__ г.
ВПКР ___________  Зайцева С.В. «___»_________20__ г.






г. Череповец
2020 г.



Приложение Б

Департамент образования Вологодской области
БПОУ ВО «Череповецкий технологический колледж»

	РАССМОТРЕНО
На заседании методической комиссии
____________ профиля
Протокол № ___ от «___»______________ 2020 г.
Председатель МК ______________/______________/
	СОГЛАСОВАНО
Заместитель директора по учебно-методической работе
__________________ Егорова Е.В.
«___»______________ 2020 г.


	СОГЛАСОВАНО
_______________________________
_______________________________
_________________/_____________
	



ЗАДАНИЕ
для выпускной квалификационной работы

Выпускник___________________, группа________
Профессия СПО _____________________________
Тема выпускной квалификационной работы «_________________________________»

Примерное содержание письменной экзаменационной работы (ПЭР):
1. Введение
2.Основная часть
2.1 Раздел по теме ПМ.__ «__________________________________________»
3. Заключение
4.Охрана труда и техника безопасности
5. Список литературы
Перечень графического/иллюстрационного/практического материала:
Чертеж/Презентация
Выпускная практическая квалификационная работа (ВПКР):
Квалификация: ________________________________ разряд _____________
Место выполнения: ________________________________________________
Дата выполнения: ____________
Норма времени на выполнение: _______________
 (указывается по всем присваиваемым квалификациям)

Рекомендуемая литература:
1._________________________________
2._________________________________
3._________________________________

Дата выдачи задания «___»________ 2020 г.       Срок сдачи работы «___»________ 2020  г.
Задание выдал руководитель ПЭР  ______________/______________/

Задание выдал руководитель ВПКР   ______________/______________/

Задание принял к выполнению студент _______________ /_______________/
«___» ________________ 2020 г.
Приложение В 

ОТЗЫВ 
О ВЫПОЛНЕНИИ ПИСЬМЕННОЙ ЭКЗАМЕНАЦИОННОЙ РАБОТЫ

1.Общая характеристика письменной экзаменационной работы
___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
2. Отличительные положительные стороны работы: 
_______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
3.Недостатки в работе__________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
4. Оценка работы руководителем ________________________________________________
_____________________________________________________________________________


Руководитель работы  _______________        /___________/
                                                                                              (подпись)                                  фамилия, имя, отчество)
«___»___________2020 г.














Приложение Г

ВЕДОМОСТЬ
ознакомления с графиком выполнения ВКР (ПЭР, ВПКР)  и графиком консультаций
группа ________ профессия СПО_________________________________________


	№
	Ф.И.О.
 студента
	Тема ВКР
	Руководитель 
ВКР
	День, время консультации, кабинет
	Задание ПЭР
	Задание ВПКР
	Подпись 

	1.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	2.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	3.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	4.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	5.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	6.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	7.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	8.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	9.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	10.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	11.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	12.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	13.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	14.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	15.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	16.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	17.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	18.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	19.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	20.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	21.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	22.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	23.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	24.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	

	25.
	
	
	
	
	выдано
	выдано
	




Руководитель ВПКР ______________________ /_________________/

Руководитель ПЭР _____________________/____________________/






Приложение Д

ДЕПАРТАМЕНТ ОБРАЗОВАНИЯ ВОЛОГОДСКОЙ ОБЛАСТИ
БПОУ  ВО «Череповецкий технологический колледж»



АКТ
производственных испытаний

Выпускник: ____________________________________Группа _________
Профессия СПО: _______________________________________________
Квалификация: _________________________________________________
Разряд выполняемой  работы ________________

Выполнил  практическую квалификационную работу: __________________________________________________________________
__________________________________________________________________
На выполнение работы отведено ________________ часов
Фактически выполнена за ______________________ часов
Процент выполнения нормы  ________________________
Оценка качества выполнения работы __________________


Рабочее место выполнения: ________________________________________


Руководитель практики 
от образовательной организации  ______________   ________________
                                                              подпись                              расшифровка подписи
Руководитель практики 
от организации (предприятия)      _______________  ________________
                                                              подпись                                расшифровка подписи

М.П.
image1.emf

image2.emf

